Numer SST: B-03
Temat: Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
Kod CPV: 45261000-4

Nie-dotyezy-

1. Uwagi ogolne
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogéine dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych wykonaniem konstrukcji dachu,
pokrycia/przekrycie dachowego, o ile wystepujg w Projekcie:

o  Konstrukcja dachu inna niz konstrukcja z betonu zbrojonego,

e Przekrycie/pokrycie dachu,

¢ Elementy wykonczeniowe dachu,
¢ Elementy odwodnienia dachu,
¢ Instalacje montowane stale na dachu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00 Wymagania ogdine
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST B-00.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.

2.2. Zgodnos¢ materiatdow z dokumentacjg projektowg

Wszystkie materialy uzyte przy wykonywaniu robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i KOT.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm lub KOT.

2.4. Okladzina dachowa

e Panele Karo produkowane sg ze stali ocynkowanej i powlekanej powtokami zabezpieczajgcymi. Montowane
na dachach z petnym deskowaniem na tzw. Haftry.

e Papa wierzchniego krycia, do pokry¢ jednowarstwowych lub wielowarstwowych. Papa spetnia kryteria zwiekszonej
odpornosci na dziatanie ognia zewnetrznego Broof(t1) oraz ma zastosowanie w systemach, ktore pozwalajg
realizowac przekrycia dachowe w zakresie odpornosci ogniowe;j.

2.5. Elementy wykonczenia

o Obrobki blacharskie: Blacha tytan-cynk do obrdbek blacharskich zgodnie z norma.
¢ Rynny i rury spustowe o przekrojach podanych na rzucie dachu produkowane z blachy tytan-cynk spetniajgce
wymagania normy.

o Wpusty-dachowe
2.6. Instalacje dachowe: klapa dymowa

Urzadzenie oddymiajace zgodnie z norma.
¢ klasa obcigzenia $niegiem: SL 220 + SL 950
klasa odpornosci na dziatanie wiatru: WL 1500 lub WL 750
klasa odpornosci na dziatanie wysokiej temperatury: B 300 lub B 600
pewno$é¢ dziatania: Re300 lub Re50 oraz 10 000 cykli do pozycji wentylacji (klapa dwufunkcyjna)
klasa reakcji na ogien dla wypetnienia z poliweglanu: B-s1,d0 / B-s2,d0
klasa reakcji na ogien dla pozostatych elementéw: F
maksymalny czas otwarcia klapy do potozenia pracy: 60 [s]
kat otwarcia klapy: 2140°
system ze sterowaniem automatycznym

2.7. Nasady kominowe, wywietrzaki dachowe

Nasady dla piondw kanalizacyjnych ze stali ocynkowanej. Wywietrzaki lub nasady dla kominéw wentylacyjnych
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

¢  Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.

o  Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.
4.2. Wymagania szczegotowe

e Transport materiatow odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposob okreslony w instrukcji producenta i dostosowany
do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie.

o Transport i sktadowanie paneli dachowych: W przypadku odbioru wtasnym $rodkiem transportu, samochdd
powinien posiada¢ otwartg platforme zatadunkowg umozliwiajacg swobodny zatadunek jak i roztadunek. Na placu
budowy panele powinny bys$ sktadowane w fabrycznym opakowaniu, pod zadaszeniem. Magazynowanie w takich
warunkach nie powinno trwac diuzej niz 3 tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigc,
a arkusze przetozy¢ przektadkami umozliwiajgcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas
magazynowania nie powinien by¢ diuzszy niz 6 miesiecy liczac od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancii.
Niewtasciwy sposéb sktadowania moze powodowa¢ utrudnienia w usuwaniu folii ochronnej oraz pozostawiaé
na arkuszach $lady po kleju.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST B-00.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy:
o Stwierdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych przez INIi IK lub IK i PG.
¢ Roboty okreslone specyfikacjg i dokumentacjg projektowg musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm.

5.3. Montaz paneli dachowych

Prace rozpoczg¢ od analizy stanu deskowania dachu oraz wymiany uszkodzonych elementéw. Panele montuje sie od dotu
do géry. W pierwszym rzedzie stosuje sie panele startowe, w kolejnych rzedach — cate. Elementy w kolejnych rzedach
przesuwa sie wzgledem siebie o potowe szeroko$ci. Kazdy z paneli mocuje sie do sztywnego poszycia systemowymi haftrami.
Kazda haftra musi by¢é mocowana co najmniej 2 wkretami - najbardziej zewnetrznym i Srodkowym. Panele u dotu i przy
narozach wymagajg docigcia nozycami recznymi. Panele w kolejnych rzedach zahacza sie o gorng czesc¢ tych potozonych
nizej. Dzigki temu zachodzg na siebie z kazdej strony na 2 cm, tworzgc efekt tuski. Najwyzszy rzad wykonuje sie z paneli
odpowiednio dopasowanych (docietych lub zagietych). Element przeznaczony do ciecia przygotowuje sie podobnie jak te
ukladane przy narozach. Blache wymagajgcg zagiecia najpierw wstepnie formuje sie na gietarce, a pdzniej nadaje jej
ostateczny ksztatt (zatamanie do potrzebnego kata) recznie przy uzyciu cegéw dekarskich lub kleszczy do giecia blach.
Ostatnim etapem jest wykoficzenie narozy i gérnych krawedzi listwami. Ich ksztatt dobiera sie dowolnie.

5.4. Montaz papy termozgrzewalnej

Prace nalezy prowadzi¢ wg nastepujgcej kolejnosci:

e przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego nalezy zapoznac sie ze stanem dachu,
usung¢ wszystkie zbedne elementy,

e przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy dokona¢ pomiardw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustéw dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie
precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdinych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie
podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatu.

e prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0° C (dla pap
modyfikowanych SBS). Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem

¢ nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opaddw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

e roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzgdowania, a takze od
wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (attyk, komindw, Swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy

zgrzewalnej podktadowej
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przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, przy wiekszych
spadkach pasami prostopadiymi do okapu (z uwagi na spowodowang duzg masg mozliwo$é osuwania sie
ukladanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu
elementdéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci
dachowej nie powinno by¢é mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wigksze
spadki.

przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce
(z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwingé jg z dwdch koncéw do Srodka. Miejsca
zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem
i przeciagna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokos$ci zaktadu (12-15 cm)

zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy,
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugos$ci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie
wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki
do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie¢ wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢
przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy
asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy

arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zakfady: - podtuzny 8 lub 10 cm, - poprzeczny 12-15 cm. Zaktady powinny
by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy
wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu
papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia
estetyki dachu.

w poszczegodinych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno
podituzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubier papy na zaktadach, zaleca sig przyciecie
naroznikéw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST B-00.
Ogodlna kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét i sprawdzeniu braku zagrozen
na miejscu prowadzonych robét.

6.2. Kontrola jakosci wykonania pokrycia dachowego

Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegdlnie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg

jakosci zastosowanych materiatéw,

prawidtowosci wykonania obrébek elementéw wystajgcych, kompletno$ci wyposazenia dachu w elementy
dodatkowe,

sprawdzenie prawidtowosci utozenia foli dachowych,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrobek blacharskich i robét montazowych odwodnienia dachu,

poprawne zamontowanie wytazu dachowego, pasm $wietlnych, klapy oddymiajgce;j i drabin.

sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ocieplenia z wetny mineralnej na dachu, attykach i kominach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg i wymaganiami PG, INI
oraz IK, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatno$ci okre$la umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Rozporzadzenia, instrukcie i inne dokumenty

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku- Prawo Zamowien Publicznych.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku - O wyrobach budowlanych.
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 roku - O ochronie przeciwpozarowe;.

10.3. Normy

PN-EN 988:1998

/I Cynk i stopy cynku -- Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla budownictwa

PN-EN 13162+A1:2015-04

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie --
Specyfikacja

PN-EN 12101-2:2017-05

/I Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta -- Cze$¢ 2: Urzgdzenia do grawitacyjnego odprowadzania
dymu i ciepta

PN-EN 1993-1-1:2006

/I Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-1: Reguly ogolne i reguty dla budynkéw

PN-EN 1993-1-2:2007

I Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-2: Reguty ogolne -- Obliczanie konstrukcji z uwagi na
warunki pozarowe

PN-EN 1993-1-3:2008

/I Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-3: Reguty ogdine -- Reguty uzupeniajgce dla
konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno

PN-EN 1993-1-4:2007

/I Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$¢ 1-4: Reguty ogdine -- Reguty uzupetniajgce dla
konstrukcji ze stali nierdzewnych

PN-EN 1993-1-7:2008

/I Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukciji stalowych -- Cze$¢ 1-7: Konstrukcje ptytowe

PN-EN 988:1998

/I Cynk i stopy cynku -- Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla budownictwa

PN-EN 612:2005

/I Rynny dachowe z blachy z usztywniajgcym wywinieciem obrzeza od strony przedniej i rury spustowe z blachy
potaczonej na zaktadke

PN-EN 13956:2013-06

/I Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do pokryé dachowych -- Definicje i
wiasciwosci.

PN-EN 13162+A1:2015-04

/I Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie --
Specyfikacja

PN-EN 10346:2015-09

/I Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagty do obrébki plastycznej na zimno -- Warunki
techniczne dostawy.
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