Numer SST: B-08
Temat: Ktadzenie plytek na Scianach
Kod CPV: 45431000-7

Nie-dotyezy-

1. Uwagi ogoélne
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru
robo6t budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
oktadziny gresowej $cian.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST B-00.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.

2.2. Zgodnos$¢ materiatdow z dokumentacjg projektows

Wszystkie materialy uzyte przy wykonywaniu robdt powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiadaé stosowne KOT.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm lub KOT.

2.4. Materiaty uzyte przy wykonaniu oktadzin Sciennych gresowych // Parametry

o Plytki gresowe,
o Kleje do ptytek dla ptytek gresowych,
¢ Fuga do ptytek zgodnie z wymagania normy [01],
¢ Woda zgodnie z wymagania normy [02],
¢ Folia izolacyjna w ptynie oraz tasmy izolacyjne narozne.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

¢  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.

¢ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.
4.2. Wymagania szczegotowe

Transport materiatdbw odbywa sie w spos6b zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposob okreslony w instrukcji producenta i dostosowany do polskich
przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST B-00.
5.2. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ otynkowane i wyréwnane mury.
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podfoza.

5.3. Ukladanie ptytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie
plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa plytki.

Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie
Z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowacé prostg, gtadkg fate drewniang
lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
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Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy
a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza. WieloS¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny
w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rdwnosci poditoza oraz rodzaju
i wielkoSci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukfadanie ptytek rozpoczyna si¢ od géry w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka.

Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla nigj
miejscu. Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.

Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.

Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj
po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢. Dla uzyskania
jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe)
sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej iloSci.

W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozyciji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokfadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe
do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadiymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

e  Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.

e Ogdlna kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét i sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu prowadzonych robét.

o Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajg
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére
beda wykorzystane do wykonania tych robét. Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty
pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub KOT oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i deklaracjach wtasciwosci. Badanie
podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystepowania
ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-

metrowa fate,
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sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Zamawiajgcego.

6.3. Badanie w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z wymaganiami Zamawiajgcego.
Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycii klejace oraz innych robét ,.zanikajgcych”.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
oktadzin a w szczegdlnosci:

zgodno$ci z wymaganiami INI, IK oraz PG,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie
ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian z piytek powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie
i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomigdzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci
do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci
(dla spoin podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybrane;
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokosé spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm,

grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét

lub grubos¢ okre$lona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin z ptytek

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
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cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okfadzin dla ktérych
roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepno$ci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta.

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci
2m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm
na dtugosci catej oktadziny,
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e elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie ustaleniami z INI, IK oraz PG i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem roboét.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt

¢ Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.
¢ Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacjg i wymaganiami PG, INI
oraz IK, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Rozporzgdzenia, instrukcje i inne dokumenty

10.2. Ustawy
e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku- Prawo Zaméwien Publicznych.
¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku - O wyrobach budowlanych.
e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 roku - O ochronie przeciwpozarowe;.
e Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku - O dozorze technicznym.

10.3. Normy

e [01]// PN-EN 13888:2010
Zaprawy do spoinowania ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

o [02]// PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
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https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ViM9GFZM&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1008%3A2004P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ViM9GFZM&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1008%3A2004P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ViM9GFZM&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1008%3A2004P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction

