Numer SST: B-13
Temat: Roboty instalacyjne przeciwpozarowe, urzgdzenia przeciwpozarowe i ewakuacyjne
Kod CPV: 45343000-3

Nie-dotyezy-

1. Uwagi ogolne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

wykonaniem rurociggdéw stalowych ocynkowanych dla instalacji wody ppoz.,
montazem hydrantéw wnekowych i natynkowych,
montazem klapy oddymiajgcej,

montazem instalacji i zabezpieczen przeciwpozarowych stuzacych ewakuacii.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00, ponadto:
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e Hydrant — urzadzenie, ktére umozliwia bezposredni pobdr wody z gtéwnych przewoddw sieci wodociggowe;.
Hydrant jest wyposazony w zawoér i zlgcze do weza, ma zastosowanie w celach gospodarczych oraz
przeciwpozarowych. Hydranty wewnetrzne (natynkowe Ilub wnekowe - na wewnetrznych instalacjach
przeciwpozarowych budynku) - zaliczane do statych urzadzen gasniczych uruchamianych recznie.

¢ Klapy oddymiajgce (okreslane rowniez jako klapy dymowe) wchodzg w sktad systemu oddymiania. Gidéwnym ich
celem jest odprowadzanie dymu oraz ciepta, co w wielkim stopniu utatwia ewakuacje oraz zwigksza szanse na
przezycie w czasie pozaru.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST B-00.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.

2.2. Zgodnos$¢ materiatdow z dokumentacjg projektows

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu rob6t powinny by¢é zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej oraz
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne KOT.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm lub KOT.

2.4. Urzadzenia i instalacje ppoz.

2.4.1. Hydranty

Hydranty wykonywaé zgodnie z normami [01-03].

Minimalne wymagania techniczne:
¢ Hydrant wewnetrzny wnekowy, podtynkowy z wezem pétsztywnym @25 mm i dt. 30 m,

¢ pozostate wymagania zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2.4.1. Rurociagi stalowe ocynkowane

Rurociggi wykonywa¢ zgodnie z normami [04-06].
Minimalne wymagania techniczne:
¢ Wymagania dotyczgce powtok:

o Miejscowa minimalna grubos¢ powtoki na powierzchni wewnetrznej, poza spoing: A.1: 55 um; A.2: 55; ym
A.3:45; uym

o Miejscowa minimalna grubo$¢ powtoki na spoinie na powierzchni wewnetrznej: A.1: 28 ym
o Miejscowa minimalna grubo$é powtoki na powierzchni zewnetrznej: B.1: 55 pm; B.2: 40 ym; B.3: 25 uym.

o  Powierzchnia: Zaréwno powtoka na wewnetrznej jak i zewnetrznej powierzchni powinna by¢ ciggta, gtadka i wolna
od pozostato$ci topnika na powierzchni znaczacej. UWAGA: Biate plamy na powierzchni powtoki (znane ogéinie
jako ,biata korozja”) sg dopuszczalne, jesli wymagania dotyczace grubosci powtoki sg dotrzymane.

o Grubo$¢ powtoki: Zywotno$é powloki wzrasta wraz ze zwiekszeniem grubosci, ale grubsze powtoki sg bardziej
podatne na uszkodzenia mechaniczne.

e Przyczepno$é powtoki: Podczas préby sptaszczania lub proby zginania powtoka nie powinna wykazywaé ztuszczen
na powierzchni znaczacej. Oprécz tego powtoka nie powinna wykazywaé peknieé na powierzchni znaczacej
podczas proby zginania. Ztuszczenia przylegajace do powierzchni ciecia nie powinny by¢ przyczyng dyskwalifikacji.

e Szczelno$é rury: Rury powinny by¢ poddane badaniu szczelno$ci prébg wodng (przeprowadzong pod cisnieniem
70 bar) lub badaniom elektromagnetycznym.

e Prostos¢ rury: Odchytka prostosci kazdej rury o dtugosci L nie powinna przekracza¢ 0,0015 L. Odchytka prostosci
na dowolnym metrze dtugo$ci rury nie powinna przekracza¢ 3 mm.
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Tolerancje srednicy zewnetrznej D: D <219,1 mm: £ 1% lub £ 0,5 mm w zalezno$ci, ktdra jest wieksza.
o T<5mm:£10 % lub £ 0,3 mm w zaleznosci, ktéra jest wieksza
o 5mm<T<40 mm: 8 % lub £ 2 mm w zaleznosci, ktéra jest mniejsza.
Tolerancje dtugosci doktadnej L: L < 6000 mm, dla Srednicy zewnetrznej D < 406,4 mm: + 10 mm
Srednica 32 mm grubo$é $cianki 2,6 mm.

Srednica 40 mm grubo$é $cianki 2,9 mm.

2.4.3. Klapa oddymiajaca i instalacja oddymiania, urzadzenia systemu SSP, inne urzadzenia ppoz.

Klapy oddymiajgce oraz urzadzenia z nimi zwigzane, urzadzenia SSP oraz inne urzadzenia biorgce udziat w procesie
ewakuacji i ochronie obiektu budowlanego przed zagrozeniem pozarowym zgodnie z wymaganiami w normach [07-11]
Minimalne wymagania techniczne zgodnie z dokumentacjg projektowa

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.
4.2. Wymagania szczegotowe

Transport materiatdbw odbywa sie w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposob okreslony w instrukcji producenta i dostosowany do polskich
przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w SST B-00.

5.2. Montaz hydrantéw

Architektura — sztuka w skali.

zainstalowac szafe hydrantowg na $cianie przy pomocy kotkéw rozporowych, bgdz we wnece, przy pomocy kotkow
rozporowych i pianki poliuretanowej, zwr6ci¢ uwage na zachowanie pozycji pionowej szafy,

zainstalowac zawor hydrantowy fi 25 mm do rury wodociggowej, odlegto$é zaworu hydrantowego od Sciany szafy
hydrantowej powinna wynosi¢ minimum 20mm,

po zainstalowaniu zaworu sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia zaworu z instalacjg wodna,

hydrant nalezy montowa¢ na takiej wysokosci aby zawér hydrantowy byt umieszczony na wysokosci 1350mm
od poziomu podtogi, opuszcza sie odchytki tego wymiaru w zakresie +/- 100mm,

przy montazu hydrantu front szafy zabezpieczyé¢ przed dziataniem materiatéw budowlanych i przed uszkodzeniami
mechanicznymi badz montowaé po zakonczeniu prac wykonczeniowych,

przy montazu wszystkich elementdw ztgcznych posiadajgcych sptaszczenia lub szeSciokaty monterskie uzywaé
ptaskich kluczy, na gwinty aluminiowych czesci ztgcznych przed montazem nanies$¢ srodek smarujacy,

hydranty nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta.

A0

Architecture B-1 33

.
Absolut lives in Architecture T I




5.3. Uktadanie rur stalowych ocynkowanych

5.3.1. Uktadanie przewodow

Kazdorazowo przed uzyciem rur do montazu czy tez uktadaniu nalezy rury sprawdzi¢ czy nie sg one pekniete lub w jaki$
sposdb uszkodzone. Nalezy je takze staranie oczy$ci¢ od wewnatrz i na stykach.
Jezeli w czasie transportu lub montazu wstepnego izolacja antykorozyjna rury ulegnie uszkodzeniu, nalezy jg naprawi¢
lub wykonaé¢ nowg izolacje. W miejscach gdzie przez $ciany i stropy prowadzone sg przewody
nie powinno wykonywac sie zadnych potaczen. W przypadku kiedy w przegrodzie umiescimy tuleje, to wéwczas wolng
przestrzen na styku rury i tulei nalezy catkowicie wypetnic:

o kitem trwale elastycznym — dla przewoddw cieplnych,

e  kitem lub sznurem konopnym smotowanym — dla przewoddw zimnych

Wypetniona przestrzen pomiedzy tulejg a rurg powinna pozwala¢ jedynie na osiowy ruch przewodu. Dtugo$¢ zastosowanej
tulei musi by¢ wieksza od grubosci przegrody o okoto 6 do 8 mm. W przypadku prowadzenia kilku przewoddw
w bezposredniej bliskosci tj. jeden nad drugim, nalezy zachowa¢ nastgpujgcg kolejno$¢ — od najwyzej potozonych:
1. przewody gazowe, 2. przewody co., 3. przewody c.w.u., 4. przewody wodociggowe, 5. przewody kanalizacyjne.

Rury stalowe mocuje sie do $cian jednym uchwytem umieszczonym w potowie kondygnacji (nie wyzszej niz 3,0 m)
w przypadku przewoddw pionowych. Istnieje jednak przypadek, w ktérym uchwyt bedzie zbedny, poniewaz w przejsciu przez
kondygnacje zastosowano tuleje, a $rednica uzytej rury jest nie mniejsza niz 15 mm oraz posiada jeden punkt staty.
W pozostatych przypadkach dla kondygnacji wyzszych odstep migedzy uchwytami nie powinien przekraczaé wartoSci
podanych ponizej:

e Srednica rury 15+20 mm - odstep miedzy uchwytami 3,0 m

e  Srednica rury 25+32 mm - odstep miedzy uchwytami 4,0 m
e Srednica rury 40+65 mm - odstep miedzy uchwytami 6,0 m

Jednak na kazdej kondygnacji zastosowaé nalezy nie mniej niz jeden uchwyt. Miejsce przejscia przez kondygnacje
umieszczone w tulei traktujemy jako uchwyt, o ile na przewodzie pionowym istnieje nie mniej niz jeden punkt staty. Rury
stalowe utozone poziomo na Scianach budynku, przy dtugosci rury powyzej 2,0 m mocuje sie do Scian za pomocg hakéw
lub uchwytéw. Odlegtosci pomigedzy punktami mocowania przewoddéw podano ponize;j:

e Srednica rury 15+20 mm - odstep miedzy uchwytami 1,5 m

e Srednica rury 25+32 mm - odstep miedzy uchwytami 2,0 m
e  Srednica rury 40+50 mm - odstep miedzy uchwytami 2,5 m.

Utozenie rur spawanych ze szwem podtuznym powinno zapewniaé peing widoczno$¢ szwu na catej dtugosci przewodu.
Jednakze, szew dwoch tgczonych rur powinien byé przesunigty wzgledem ich obwodu o 1/5. Uktadajgc kilka przewodow
tgczonych kotnierzami, jeden obok drugiego, potgczenia te nalezy wykonywaé z przesunieciem. W celu zmiany materiatu
instalacyjnego ze stali na inny nalezy skorzysta¢ z réznego rodzaju ztgczek np.: Ztaczka zaciskowa z gwintem zewnetrznym,
$rubunek plastyk -metal wkretny KW/GZ, $rubunek GW.

5.3.2. taczenie rur i ksztattek stalowych

Ustalenia ogdlne:
¢ Rury stalowe nalezy tgczy¢ przy pomocy tacznikéw z Zeliwa biatego. Lgczniki gwintowane trzeba uszczelnia¢ przy
pomocy: tasm teflonowych, past uszczelniajgcych, przedz z konopi. Rury faczyé mozna takze przy pomocy ztgczek
zaciskowych.

tgczenie rur i ksztattek stalowych:
¢ Podczas montazu instalacji wodociggowej na rurach stalowych ocynkowanych wykonuje sie dwa typy potaczen
gwintowanych tj. na gwint krétki i na gwint dtugi. To czy dane potaczenie jest prawidtowo wykonane zalezy od jego
szczelno$ci, ktéra stanowi jakos¢ potgczenia.

¢  Materiatem uszczelniajgcym w potgczeniach gwintowanych jest wiékno konopne i pasta uszczelniajgca lub tasmg
teflonowa.

¢ To w jaki spos6b zostanie nawinigty materiat uszczelniajgcy na gwint decyduje o prawidiowym uszczelnieniu.

5.4. Préba szczelnosci instalacji ppoz.

Badanie szczelno$ci instalacji ppoz. polega na napetnieniu jej woda pod cisnieniem prébnym wyzszym o 50% od cisnienia
roboczego (1,5 krotnej wielkoéci cisnienia roboczego) lecz nie mniejszej niz 0,9 MPa i utrzymanie tego ci$nienia w instalacji
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przez 30 minut. W tym czasie nalezy przeprowadzi¢ obserwacije przewoddw (czy nie wystepujg przecieki ); spadek cisnienia
w okresie préby szczelno$ci nie moze by¢ wiekszy niz 2%.

5.5. Klapa dymowa

Montaz klapy dymowej nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji technicznej oraz wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

¢ Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST B-00.

e Kontrola jako$ci robdt polega na ocenie wykonanych robdt zgodnie z wytycznymi Inwestora, dokumentacii
technicznej oraz stwierdzenie braku zagrozeh w miejscu prowadzonych robot.

6.2.

Kontrole jakosci robdt instalacyjno-montazowych przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych. Nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania dla instalacji ppoz.:
e Zgodnosc¢ z projektem

¢ Deklaracje wiasciwosci i certyfikaty materiatow zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
o Ulozenie przewoddw:

o  Umiejscowienia przewodéw wodociggowych, zamocowanie przewoddw,

o  Odchylenia spadku, zmiany kierunkéw przewodow,

o Kontrola potgczen przewodow

o Montazu hydrantéw

o Wykonanie prdb szczelno$ci przewodu,
e Montazu klapy dymowej z wykonaniem wszystkich dodatkowych robot

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie préby, deklaracje zgodnosci i gwarancje producenta dla
stosowanych materiatéw, oraz o$wiadczenie, ze zastosowane materialy spetniajg wymagania ujgte w obowigzujgcych
normach i przepisach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

¢ Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST B-00.
¢ Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg i wymaganiami PG, INI
oraz IK, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

10.2. Ustawy
o Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku- Prawo Zamoéwien Publicznych.
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Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku - O wyrobach budowlanych.
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 roku - O ochronie przeciwpozarowe;.
Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku - O dozorze technicznym.

10.3. Normy
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[01] // PN-EN 671-1:2012
State urzadzenia gasnicze -- Hydranty wewnetrzne -- Czes¢ 1: Hydranty wewnetrzne z wezem
potsztywnym

[02] // PN-EN 671-2
State urzadzenia gasnicze. Hydranty wewnetrzne. Hydranty wewnetrzne z wezem ptasko sktadanym.

[03] // PN-EN 671-3
State urzadzenia gasnicze. Hydranty wewnetrzne. Konserwacja hydrantow wewnetrznych z wezem
potsztywnym i hydrantow wewnetrznych z wezem pfasko sktadanym.

[04] // PN-H-74200:1998
Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

[05] // PN-EN 10217-7:2006
Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych. Warunki techniczne dostawy. Czes¢ 7: Rury ze
stali odpornych na korozje.

[06] // PN-EN 10240:2001
Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania dotyczace powtok
wykonanych przez cynkowanie ognhiowe w ocynkowniach zautomatyzowanych.

[07] // PN-EN 12101-2:2017-05
Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta -- Czes$¢ 2: Urzgdzenia do grawitacyjnego
odprowadzania dymu i ciepta

[08] // PN-EN 12101-3:2015-10
Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta -- Cze$¢ 3: Wymagania techniczne dotyczace
urzadzen do mechanicznego odprowadzania dymu i ciepta (wentylatorow)

[09] // PN-EN 12101-6:2007
Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta -- Cze$¢ 6: Wymagania techniczne dotyczace
systemow roznicowania cisnien -- Zestawy urzgdzen

[10] // PN-EN 12101-8:2012
Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta -- Czes$¢ 8: Klapy odcinajgce w systemach wentylacji
pozarowej

[11] // PN-EN 12101-10:2007
Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta -- Cze$¢ 10: Zasilacze
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