Numer SST: S-02
Temat: Roboty instalacyjne wodnokanalizacyjne i sanitarne
Kod CPV: 45330000-9

Nie-dotyezy-

1. Uwagi ogolne
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z catoSciowym wykonaniem
modernizacji instalacji centralnego ogrzewania zgodnie z dokumentacjg projektowg

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST B-00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST B-00.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdline wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.

2.2. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacijg projektowa

Wszystkie materialy uzyte przy wykonywaniu rob6t powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej
oraz spetnia¢ wymagania odpowiednich norm i posiadaé¢ stosowne KOT.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentdw odniesienia tj. norm lub KOT.

2.4. Uzyte materiaty

2.4.1. Rury

Rury wielowarstwowe PE-Xc/AI/PE o potgczeniach aksjalnych z wykorzystaniem mosieznych ztgczek i tulei zaciskowych.
2.4.2. Grzejniki

Grzejniki stalowe higieniczne z wbudowang wktadkg zaworu.

¢ Mocowanie:

o 4 uchwyty mocujace na tylnej stronie grzejnika do dtugosci grz. 1600 mm i 6 uchwytdéw od dtugosci 1800
mm.

e Lakierowanie:
o  Wysokiej jakosci lakier dwuwarstwowy, nieemitujgcy szkodliwych substanciji i ekologiczny, bez zaciekéw

o Zgodne z normg DIN 55900-FWA: grzejniki sg odttuszczane, fosfatyzowane, gruntowane zanurzeniowo
(ETL) i pokrywane proszkowo (EPS)

o Standardowo: kolor biel (RAL 9016)

o  Cisnienie prébne: 13 bar
o Maksymalne ci$nienie robocze: 10 bar
o Maks. temperatura robocza: 110°C
o Certyfikacja wg normy DIN EN ISO 9001:2008
o  Certyfikat higieniczny:
o Brak konwektora utatwia czyszczenie grzejnikdw

2.4.3. Armatura

Zawory kulowe, odcinajgce, regulacyjne i pomiarowe, zestawy przytgczeniowe do grzejnikdw dolnozasilanych, zawory
tréjdrogowe, zawory réwnowazgce, zawory odpowietrzajgce, rozdzielacz centralnego ogrzewania.

2.4.4. 1zolacja

Wszystkie rury c.o0. nalezy zabezpieczy¢ termicznie, grubo$é otuliny nalezy dobraé¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacii
projektowe;.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

¢  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.

¢ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.
4.2. Wymagania szczegotowe

Transport materiatdbw odbywa sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposob okreslony w instrukcji producenta i dostosowany do polskich
przepisow przewozowych. Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.
5.2. Roboty przygotowawcze

Do rozpoczecia montazu instalacji mozna przystapi¢ po stwierdzeniu kierownika budowy, iz mozliwe jest wykonanie robot
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa pracy. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng. Wszelkie
odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez INI, IK oraz PT i PG.

5.3. Montaz rur PX-Xc/Al/Pe

Instalacje c.0. wykonaé z rur PE-Xc/AI/PE wg wytycznych producenta zgodnie z dokumentacjg projektowa. Przed
przystgpieniem do montazu sprawdzi¢ stan faczonych elementéw. Przewody muszg by¢ szczelne i nieuszkodzone.
Zarysowania na rurze nie mogg przekracza¢ 10% grubosci jej scianki. Przewody nalezy uktada¢ w temperaturze od 5 °C
do 30 °C. Do kompensacji w pierwszej kolejnosci wykorzysta¢ tuki, kolana i odsadzki wynikajgce ze zmiany kierunku
prowadzenia przewodow. Rury mocowaé do $cian uchwytami lub klamrami w odstepach zaleznych od $rednicy zgodnie
z wytycznymi producenta zastosowanych rur.

5.4. Montaz grzejnikéw

Nie nalezy usuwac specjalnych opakowan grzejnikdw przeznaczonych dla montazu razem z grzejnikiem, dzieki czemu
zostanie zachowana petna ochrona grzejnika, az do zakonczenia rob6t montazowych. Dopuszcza sie prébny rozruch
z opakowaniem na grzejniku przy temperaturze zasilania do +40 st.C. Przed przystapieniem do montazu grzejnikow nalezy
sprawdzi¢ ich stan techniczny po transporcie i magazynowaniu, stan przygotowania miejsca do ustawienia lub zawieszenia
(stan posadzki i Sciany). Grzejniki instalowa¢ na zawieszeniach przytwierdzonych do $ciany itaczy¢ z podejsciami za pomoca
$rubunkéw przytgczeniowych. Grzejniki montowane we wnekach winne mie¢ zachowany odpowiedni odstep nad i pod
grzejnikiem w celu zapewnienia swobodnej cyrkulacji powietrza.

5.5. Montaz armatury

Przed montazem sprawdzi¢ dziatanie armatury na proby otwarcia i zamkniecia oraz jej szczelno$¢. Ustawi¢ ja zgodnie
z oznaczonym Kkierunkiem przeptywu i tak by zapewni¢ dogodny dostep dla obstugi. Montaz gtowic termostatycznych
i zaworéw odcinajgcych wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta. Zawory z nastawg wstepng sg fabrycznie
zabezpieczone czerwonymi kotpakami, ktdre nalezy usung¢ przed montazem gtowicy. Odpowietrzniki automatyczne
instalowa¢ w najwyzszych punktach instalacji, a zawory spustowe w najnizszych. Montaz armatury przeprowadzi¢ w sposob
pozwalajgcy na jej wymontowanie w celach remontowych.

5.6. Izolacja termiczna

Grubos¢ izolacji dobra¢ godnie z normg PN-85/B-02421 i informacjami podanymi w dokumentacji technicznej. Przewody
i komponenty ww. instalacji powinny by¢ zaizolowane izolacjg cieplng spetniajgca wymagania zawarte w punkcie 1.5
Zatgcznika nr 2 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2002 nr 75, poz. 690 z p6z. zm.).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot

e Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST B-00.

¢ Kontrola jakosci robot polega na ocenie wykonanych robét zgodnie z wytycznymi INI, IK oraz PG i PT, dokumentaciji
technicznej oraz stwierdzenie braku zagrozen w miejscu prowadzonych robot.
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6.2.
Wszystkie elementy robét instalacyjno-montazowych podlegajg sprawdzeniu w zakresie :
e zgodno$¢ z rysunkami,
e atesty materiatéw zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
e ulozenia przewodow
¢  kontrola potgczen przewoddw,
e montazu armatury, wykonania szczelnosci przewodu,
¢ wykonania izolacji przewodéw, wykonania podtgczen urzadzen

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie proby, atesty, deklaracje zgodnosci i gwarancje
producenta dla stosowanych materiatow, oraz oswiadczenie, ze zastosowane materialy spetniajg wymagania ujete
w obowigzujgcych normach i przepisach.

6.3. Proba szczelno$ci instalagiji

Prébe szczelnoci instalacji c.o. przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru instalacji ogrzewczych”. Przed wykonaniem préby ci$nieniowej instalacje nalezy starannie przeptukac. Sprawdzenie
szczelnosci przeprowadzi¢ przed zakryciem instalacji w catosci. Przed probg napetni¢ instalacje wodg oraz doktadnie
odpowietrzy¢. Cisnienie prébne réwne 0,4 MPa nalezy dwukrotnie podnosi¢ w okresie 30 minut po uzyskaniu pierwotnej
wartosci. Po dalszych 30 minutach spadek cisnienia nie moze przekroczy¢ 0,06 MPa. W czasie nastepnych 120 minut spadek
ci$nienia nie moze przekroczy¢ 0,02 MPa.

W przypadku wystgpienia przeciekbw nalezy je usungé i ponownie przeprowadzi¢ catg prébe od poczatku.
Po przeprowadzonych prébach szczelnosci wykona¢ odbiory instalacji przewidziane w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru instalacji ogrzewczych. Cze$é VI~

6.5. Badanie poziomu hatasu

Badanie poziomu hatasu nalezy wykona¢ zgodnie z normg [01] W sytuacji kiedy nie zostang spetnione wymagania normy,
czyli wynik badan jest negatywny nalezy dokona¢ poprawek instalacji i zgtosic¢ jg do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST B-00.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

e OgdIne zasady odbioru robét podano w SST B-00.
¢ Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacjg i wymaganiami PG, INI
oraz IK, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior czesciowy

Odbiorowi czes$ciowemu nalezy poddaé te czesci robdt, ktdre znikajg w czasie postepu robét (bruzdy, przebicia),
oraz elementy, ktdrych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego (instalacje prowadzone
pod tynkiem, zaizolowane). Kazdorazowo po przeprowadzonym odbiorze cze$ciowym nalezy sporzgdzi¢ protokét i dokonaé
wpisu w dzienniku budowy.

8.3. Odbidr koncowy

Przy odbiorze koncowym nalezy przedtozy¢:

¢ protokoty odbioréw czesciowych, protokoty z prob szczelnosci i préby cisnieniowe;,

¢ dokumentacje techniczng z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonania robét
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dziennik budowy.

W szczegdlnosci nalezy skontrolowaé:

uzycie wiasciwych materiatdw i armatury,

prawidtowos¢ wykonania pofgczen,

wymiar $rednic przewoddw,

prawidtowos¢ wykonania podpdr przewodoéw oraz odlegto$é miedzy nimi,
prawidtowos¢ ustawienia armatury i urzgdzen,

zgodno$¢ wykonania instalacji z dokumentacjg projektowsa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe pfatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku- Prawo Zamdwien Publicznych.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku - O wyrobach budowlanych.
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 roku - O ochronie przeciwpozarowe;.
Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku - O dozorze technicznym.

10.3. Normy

Architektura — sztuka w skali.

[01] // PN-EN 12354-5:2009
Akustyka budowlana -- Okreslanie wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie wtasciwos$ci elementow --
Cze$¢ 5: Poziomy hatasu pochodzace od wyposazenia technicznego

[02] // PN-EN 12831-1:2017-08
Charakterystyka energetyczna budynkéw -- Metoda obliczania projektowego obcigzenia cieplnego -- Cze$¢ 1:
Obcigzenie cieplne, Modut M3-3

[03] // PN-B-02414:1999
Ogrzewnictwo i cieptownictwo -- Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknietego z naczyniami
wzbiorczymi przeponowymi -- Wymagania

[04] // PN-B-02421:2000
Ogrzewnictwo i cieptownictwo -- Izolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen --
Wymagania i badania odbiorcze

[05] // PN-B-02421:2000
Ogrzewnictwo i cieptownictwo -- zolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen --
Wymagania i badania odbiorcze

[06] // PN-H-74200:1998
Rury stalowe ze szwem, gwintowane

[07] // PN-EN 10217-1:2019-05

Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Czes¢ 1: Rury ze stali
niestopowych zgrzewane elektrycznie i spawane fukiem krytym z okre$lonymi wlasnosciami w temperaturze
pokojowej

[08] // PN-EN 10217-2:2019-05
Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 2: Rury ze stali
niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z okre$lonymi wtasnosciami w temperaturze podwyzszone;

[09] // PN-EN 10217-3:2019-06
Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 3: Rury ze stali
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stopowych drobnoziarnistych zgrzewane elektrycznie i spawane tukiem krytym z okreslonymi wtasno$ciami w
temperaturze pokojowej, podwyzszonej i obnizonej

e [10]// PN-EN 10217-4:2019-06
Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 4: Rury zgrzewane
elektrycznie ze stali niestopowych z okreslonymi wtasnos$ciami w temperaturze obnizonej

e [11]// PN-EN 10217-5:2019-06
Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 5: Rury ze stali
niestopowych i stopowych spawane tukiem krytym z okreslonymi wlasnos$ciami w temperaturze podwyzszone;

e [12]// PN-EN PN-EN 10217-6:2019-06
Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 6: Rury ze stali
niestopowych spawane tukiem krytym z okreslonymi wtasnosciami w temperaturze obnizonej

e [13]// PN-EN 10217-7:2014-12
Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 7: Rury ze stali
odpornych na korozje

o [14] // PN-EN 10240:2001
Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania dotyczace powtok wykonanych przez
cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych.

e [15]// PN-EN 10305-3:2016-06
Rury stalowe precyzyjne -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 3: Rury ze szwem kalibrowane na zimno
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